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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

Целью дисциплины является дать необходимые теоретические знания и практические 

навыки в области эксплуатации машин и оборудования, познакомить с системой обеспе-

чения работоспособного состояния машинного парка, его техническим обслуживанием и 

ремонтом. 

Основной задачей изучения дисциплины является обеспечение, в соответствии с требо-

ваниями стандарта, целенаправленного изучения теории построения и методов проекти-

рования процессов производства и ремонта машин отрасли, а также технологических 

мероприятий по повышению надежности машин и оборудования при изготовлении и ре-

монте.. 

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ООП 

Цикл (раздел) 

ООП 
Б1.В.ОД19 Дисциплина вариативной части 

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающихся: 

2.1.1 

Базируется на дисциплинах цикла Б1.Б: Б1.Б.09 Химия, Б1.Б.13 Теория механизмов 

и машин, Б1.Б.14 Детали машин, Б1.Б.15 Гидравлика и гидропневмоприводы, 

Б1.Б.16 Теплотехника, Б1.Б.17 Материаловедение, Б1.Б.19 Метрология, стандарти-

зация и сертификация 

2.2 
Дисциплины и практики, для которых освоение данной дисциплины необхо-

димо как предшествующее: 

2.2.1 

Дисциплины учебного плана бакалавриата цикла: Б1.В.21 Основы научных иссле-

дований, Б1.В.ДВ.07.01 Основы автоматизации проектирования машин, 

Б2.В.04(П) Преддипломная практика (выездная) 

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОС-

ВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

ОПК-4 Способностью использовать законы и методы математики, естественных, гумани-

тарных и экономических наук при решении профессиональных задач 

Вид деятельности: производственно-технологическая 

ПК-8 Способностью в составе коллектива исполнителей участвовать в разработке техно-

логической документации для производства, модернизации, эксплуатации и технического 

обслуживания наземных транспортно-технологических машин и их технологического 

оборудования 

Вид деятельности: организационно-управленческая 

ПК-11 Способностью в составе коллектива исполнителей участвовать в разработке доку-

ментации для технического контроля при исследовании, проектировании, производстве и 

эксплуатации наземных транспортно-технологических машин и их технологического обо-

рудования 

ПК-14 Способностью в составе коллектива исполнителей участвовать в организации про-

изводства и эксплуатации наземных транспортно-технологических машин и их техноло-

гического оборудования 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен 

3.1 Знать: 

3.1.1 
основы технологии производства и ремонта машин отрасли и их составных час-

тей; 

3.1.2 
понятия о ремонте, его месте в системе обеспечения работоспособности машин 

отрасли и эффективности его выполнения; 

3.1.3 
содержание и отличительные особенности производственного и технологических 

процессов производства и ремонта машин отрасли; 

3.1.4 
состав операций технологических процессов, оборудование и оснастку, применяе-

мые при производстве и ремонте машин отрасли и их составных частей; 

3.1.5 методы организации производств реализации ресурсосберегаюших технологий в 
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различных условиях хозяйствования; 

3.1.6 современные методы восстановления деталей и агрегатов машин отрасли 

3.2. Уметь: 

3.2.1 выполнять диагностику деталей и узлов машин отрасли; 

3.2.2 проводить анализ причин неисправностей деталей и узлов машин отрасли; 

3.2.3 выполнять анализ отказов и поломок деталей и узлов машин отрасли; 

3.2.4 
анализировать особенности строения и функционирования машин с точки зрения 

производства и ремонта 

3.3 Владеть: 

3.3.1 методами организации производства и ремонта деталей и узлов машин отрасли; 

3.3.2 
навыками назначения методов выявления дефектов деталей и узлов машин отрас-

ли; 

3.3. способами дефектации деталей; 

3.3. навыками организации производства и ремонта машин отрасли. 

4. СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

Код 
Наименование разделов и тем 

/вид занятия/ 

Семестр/ 

Курс 
Часов Компетенции Литература 

Раздел 1. Основные положения ремонта строительных и дорожных машин 

1.1 

Вступление. Система техниче-

ского обслуживания и ремонта 

машин. Организационные 

формы капитального ремонта 

машин /Лек/ 

8/IV 1 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

1.2 

Вступление. Система техниче-

ского обслуживания и ремонта 

машин. Организационные 

формы капитального ремонта 

машин /СР/ 

8/IV 2 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

ИТОГО 3 
Лекции – 1; 

самостоятельная работа – 2 

Раздел 2. Теоретические основы ремонта строительных и дорожных машин 

2.1 

Характеристика вредных про-

цессов, которые вызывают по-

терю работоспособности ма-

шины. Виды изнашивания де-

талей машин /Лек/ 

8/IV 2 

ОПК-4 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

2.2 

Основные характеристики и 

закономерности изнашивания 

деталей машин. Предельный 

износ. Методы оценки износа 

деталей машин /Лек/ 

8/IV 1 

ОПК-4 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

2.3 

Некоторые вредные процессы, 

которые вызывают неисправ-

ности машин. Методы возоб-

новления посадок в соедине-

ниях /Лек/ 

8/IV 1 

ОПК-4 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

2.4 

Характеристика вредных про-

цессов, которые вызывают по-

терю работоспособности ма-

шины. Виды изнашивания де-

талей машин /СР/ 

8/IV 2 

ОПК-4 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 
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2.5 

Основные характеристики и 

закономерности изнашивания 

деталей машин. Предельный 

износ. Методы оценки износа 

деталей машин /СР/ 

8/IV 2 

ОПК-4 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

2.6 

Некоторые вредные процессы, 

которые вызывают неисправ-

ности машин. Методы возоб-

новления посадок в соедине-

ниях /СР/ 

8/IV 2 

ОПК-4 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

ИТОГО 10 
Лекции – 4; 

самостоятельная работа – 6 

Раздел 3. Производственный процесс ремонта машин 

3.1 

Общая схема производствен-

ного процесса ремонта машин. 

Прием в ремонт и внешнюю 

мойку машин. Общая после-

довательность разборки ма-

шин. Технология разборки ти-

пичных соединений /Лек/ 

8/IV 1 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

3.2 

Технология очистки и мойки 

деталей, узлов и агрегатов. 

Дефектация деталей /Лек/ 

8/IV 1 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

3.3 

Основы комплектования дета-

лей. Технология сборки ма-

шин /Лек/ 

8/IV 1 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

3.4 

Балансирование деталей и уз-

лов машин. Технология обкат-

ки и испытаний агрегатов и 

машин. Расцветка машин и 

сдача их заказчику /Лек/ 

8/IV 2 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

3.5 

Общая схема производственного 

процесса ремонта машин. Прием 

в ремонт и внешнюю мойку ма-

шин. Общая последовательность 

разборки машин. Технология 

разборки типичных соединений 

/СР/ 

8/IV 2 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

3.6 

Технология очистки и мойки 

деталей, узлов и агрегатов. 

Дефектация деталей /СР/ 

8/IV 2 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

3.7 

Основы комплектования дета-

лей. Технология сборки ма-

шин /СР/ 

8/IV 2 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

3.8 

Общая схема производственного 

процесса ремонта машин. Прием 

в ремонт и внешнюю мойку ма-

шин. Общая последовательность 

разборки машин. Технология 

разборки типичных соединений 

/СР/ 

8/IV 2 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

ИТОГО 13 
Лекции – 5; 

самостоятельная работа – 8 
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Раздел 4. Технологические методы ремонта деталей 

4.1 

Классификация методов ре-

монта. Ремонт деталей мето-

дами механической обработки. 

Применение при ремонте 

сварки и наплавления /Лек/ 

8/IV 2 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

4.2 
Механизированные способы 

сварки и наплавления /Лек/ 
8/IV 1 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М3 

4.3 

Металлизация напиливанием. 

Электролитические и химиче-

ские покрытия /Лек/ 

8/IV 1 

ОПК-4 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М3 

4.4 

Применение при ремонте по-

лимерных материалов. Ремонт 

деталей методами пластиче-

ской деформации /Лек/ 

8/IV 1 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

4.5 

Ремонт деталей пайкой. Укреп-

ление деталей в процессе их ре-

монта. Электромеханическая об-

работка. Электроискровая и 

анодно-механическая обработка 

/Лек/ 

8/IV 1 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

4.6 

Классификация методов ре-

монта. Ремонт деталей мето-

дами механической обработки. 

Применение при ремонте 

сварки и наплавления /СР/ 

8/IV 3 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

4.7 
Механизированные способы 

сварки и наплавления /СР/ 
8/IV 3 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

4.8 

Металлизация напиливанием. 

Электролитические и химиче-

ские покрытия /СР/ 

8/IV 4 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

4.9 

Применение при ремонте поли-

мерных материалов. Ремонт де-

талей методами пластической 

деформации /СР/ 

8/IV 4 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

4.10 

Ремонт деталей пайкой. Укре-

пление деталей в процессе их 

ремонта. Электромеханиче-

ская обработка. Электроис-

кровая и анодно-механическая 

обработка /СР/ 

8/IV 4 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

ИТОГО 24 
Лекции – 6; 

самостоятельная работа – 18 

Раздел 5. Особенности методики проектирования технологических процессов ремон-

та деталей 

5.1 

Начальные данные для проек-

тирования и методы техноло-

гии, применяемые при ремон-

те деталей. Особенности раз-

работки технологических про-

8/IV 2 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 
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цессов ремонта деталей. Вы-

бор рационального способа 

ремонта /Лек/ 

5.2 

Начальные данные для проек-

тирования и методы техноло-

гии, применяемые при ремон-

те деталей. Особенности раз-

работки технологических про-

цессов ремонта деталей. Вы-

бор рационального способа 

ремонта /СР/ 

8/IV 5 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

ИТОГО 7 
Лекции – 2; 

самостоятельная работа – 5 

Раздел 6. Технология ремонта деталей и узлов строительных и дорожных машин 

6.1 

Ремонт валов и осей. Ремонт 

зубчатых колес. Ремонт муфт. 

Ремонт подшипников сколь-

жения. Ремонт базовых дета-

лей машин. Ремонт рабочих 

органов машин /Лек/ 

8/IV 2 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

6.2 

Ремонт валов и осей. Ремонт 

зубчатых колес. Ремонт муфт. 

Ремонт подшипников сколь-

жения. Ремонт базовых дета-

лей машин. Ремонт рабочих 

органов машин /СР/ 

8/IV 5 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

ИТОГО 7 
Лекции – 2; 

самостоятельная работа – 5 

Раздел 7. Практикум 

7.1 

Разработка маршрутных тех-

нологических процессов сбор-

ки 

8/IV 3 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

7.2 
Расчеты при выполнении сбо-

рочных операций 
8/IV 3 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

7.3 
Анализ технологичности кон-

струкции детали 
8/IV 2 

ОПК-4 

ПК-8 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

7.4 

Расчет исполнительных раз-

меров установочных и направ-

ляющих элементов 

8/IV 3 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-14 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

7.5 
Разработка маршрутных тех-

нологических процессов 
8/IV 2 

ОПК-4 

ПК-8 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

7.6 
Разработка технологических 

операций 
8/IV 2 

ОПК-4 

ПК-8 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

7.7 
Проектирование станочных 

приспособлений 
8/IV 3 

ОПК-4 

ПК-8 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 
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7.8 
Обеспечение качества поверх-

ности деталей машин 
8/IV 2 

ОПК-4 

ПК-8 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

ИТОГО 20  

Раздел 8. Лабораторный практикум 

8.1 
Контроль и дефектовка блока 

цилиндров ДВС /ЛР/ 
8/IV 2 

ОПК-4 

ПК-8 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

8.2 
Контроль и дефектовка колен-

чатого вала ДВС /ЛР/ 
8/IV 2 

ОПК-4 

ПК-8 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

8.3 
Контроль и дефектовка рас-

пределительного вала /ЛР/ 
8/IV 2 

ОПК-4 

ПК-8 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

8.4 

Определение зазоров и натя-

гов в комплексе палец-

головка-шатун /ЛР/ 

8/IV 2 
ОПК-4 

ПК-8 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

8.5 
Контроль и дефектовка под-

шипников качения /ЛР/ 
8/IV 2 

ОПК-4 

ПК-8 

О.1-О.4; 

Д.1, Д.2; 

М.1-М.3 

ИТОГО 10  

5. ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ 

5.1 
Для преподавания дисциплины предусмотрены традиционные образовательные 

технологии в рамках аудиторных занятий и самостоятельной работы студентов. 

5.2 

Аудиторные занятия включают лекции, на которых излагается теоретическое со-

держание дисциплины; практические и лабораторные работы, предназначенные 

для закрепления теоретического курса и приобретения студентами навыков в об-

ласти производства машин и оборудования, обеспечения работоспособного со-

стояния и ремонта машинного парка. Лекционный материал представлен в виде 

слайд - презентации в формате «Power Point». Для наглядности используются ма-

териалы различных технических бюллетеней, справочных брошюр, информацион-

ных листков и т.п. 

5.3 

При изложении теоретического материала используются такие принципы дидак-

тики высшей школы, как четкая последовательность и систематичность, логиче-

ское обоснование, взаимосвязь теории и практики, наглядность и т.п. В конце ка-

ждой лекции предусмотрен отрезок времени для ответов на проблемные вопросы. 

5.4 

Самостоятельная работа предназначена для внеаудиторной работы студентов, свя-

занной с выполнением индивидуального задания по подбору материалов, разра-

ботке технологического процесса производства и ремонта деталей машин отрасли; 

изучением дополнительной литературы по дисциплине, подготовкой к текущему и 

семестровому контролю, а также накоплением материала для выполнения курсо-

вой работы по дисциплине «Основы технологии производства и ремонта СДКМ». 
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6. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ 

ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

6.1 Рекомендуемая литература 

6.1.1 Основная литература 

№ 
Авторы, 

составители 
Название 

Издательст-

во, 

год 

Кол-во Примечание 

О.1 Попов А.В. 

Основы технологии производ-

ства и ремонта транспортных и 

транспортно-технологических 

машин и комплексов. Часть 1. 

Основы технологии производ-

ства [Электронный ресурс] 

СПб.: Санкт-

Петербург-

ский государ-

ственный ар-

хитектурно-

строительный 

университет, 

ЭБС АСВ, 

2017.— 244 c. 

Элек-

трон-

ный 

ресурс 

Режим досту-

па: 

http://www.ipr

bookshop.ru/7

4373.html.— 

ЭБС 

«IPRbooks» 

О.2  

Основы технологии производ-

ства и ремонта транспортных и 

транспортно-технологических 

машин и комплексов [Элек-

тронный ресурс]: лаборатор-

ный практикум 

Ставрополь: 

Северо-

Кавказский 

федеральный 

университет, 

2015.— 126 c. 

Элек-

трон-

ный 

ресурс 

Режим досту-

па: 

http://www.ipr

bookshop.ru/3

4681.html.— 

ЭБС 

«IPRbooks» 

О.3  

Основы технологии производ-

ства и ремонта транспортных и 

транспортно-технологических 

машин и комплексов [Элек-

тронный ресурс]: практикум 

Ставрополь: 

Северо-

Кавказский 

федеральный 

университет, 

2015.— 96 c. 

Элек-

трон-

ный 

ресурс 

Режим досту-

па: 

http://www.ipr

bookshop.ru/6

3120.html.— 

ЭБС 

«IPRbooks» 

О.4  

Основы технологии производ-

ства и ремонта транспортных и 

транспортно-технологических 

машин и комплексов [Элек-

тронный ресурс]: учебное по-

собие 

Ставрополь: 

Северо-

Кавказский 

федеральный 

университет, 

2015.— 331 c. 

Элек-

трон-

ный 

ресурс 

Режим досту-

па: 

http://www.ipr

bookshop.ru/6

3121.html.— 

ЭБС 

«IPRbooks» 

6.1.2 Дополнительная литература 

 
Авторы, 

составители 
Название 

Издательст-

во, 

год 

Кол-во Примечание 

Д.1 Симисинов Д.И. 

Основы технологии машино-

строения. Производство гор-

ных машин [Электронный ре-

сурс]: учебное пособие 

Саратов: Ай Пи 

Ар Медиа, 

2019.— 424 c. 

Элек-

трон-

ный 

ресурс 

Режим досту-

па: 

http://www.ipr

bookshop.ru/8

6675.html.— 

ЭБС 

«IPRbooks» 

Д.2 Сурина Н.В. 

Технология машиностроения: 

технология производства дета-

лей и узлов горных машин 

[Электронный ресурс]: учебное 

пособие 

М.: Издатель-

ский Дом МИ-

СиС, 2017.— 

159 c. 

Элек-

трон-

ный 

ресурс 

Режим досту-

па: 

http://www.ipr

bookshop.ru/8

4426.html.— 

ЭБС 

«IPRbooks» 
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6.1.3 Методические разработки 

 
Авторы, 

составители 
Название 

Издательст-

во, 

год 

Кол-во Примечание 

М.1 
Кралин А.К., 

Даценко В.М. 

Методические указания к 

выполнению практических 

занятий по дисциплине «Тех-

нология производства и ре-

монта строительных машин» 

(для студентов специально-

сти 7.05050308 «Подъемно-

транспортные, строительные, 

дорожные, мелиоративные 

машины и оборудование») 

Макеевка: 

ДонНАСА, 

2017 

25 

печ. 

+элект

рон-

ный 

ресурс 

Режим дос-

тупа: 

http://dl.donn

asa.org 

М.2 Кралин А.К. 

Методические указания к 

выполнению курсового про-

екта по дисциплине «Основы 

технологии производства и 

ремонта ПТСДМО» Часть I 

Макеевка: 

ДонНАСА, 

2017 

25 

печ. 

+элект

рон-

ный 

ресурс 

Режим дос-

тупа: 

http://dl.donn

asa.org 

М.3 Кралин А.К. 

Методические указания к 

выполнению курсового про-

екта по дисциплине «Основы 

технологии производства и 

ремонта ПТСДМО» Часть II 

Макеевка: 

ДонНАСА, 

2017 

25 

печ. 

+элект

рон-

ный 

ресурс 

Режим дос-

тупа: 

http://dl.donn

asa.org 

6.2 Электронные образовательные ресурсы 

Э.1. Электронно-библиотечная система «IPRbooks» www.iprbookshop.ru/ 

Э.2. Научная электронная библиотека (НЭБ) eLIBRARY: http://elibrary.ru 

Э.3 ЭБС ДОННАСА (Портал научно-технического информационного центра ГОУ ВПО 

ДОННАСА) http://libserver/ 

Э.4 СДО ДОННАСА (Портал системы дистанционного обучения ГОУ ВПО ДОННА-

СА) http://dl.donnasa.org 

 

7. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

(МОДУЛЯ) 

7.1 Мультимедийный проектор (ауд. 4101) 

7.2 Ноутбук (ауд. 4101) 

7.3 Мерительный инструмент: 

7.3.1 Штангенциркуль ШЦ-I – 5 шт., 

7.3.2 Штангенциркуль ШЦ-I – 2 шт., 

7.3.3 Микрометр МК-25 – 8 шт., 

7.3.4 Микрометр МК-50 – 2 шт., 

7.3.5 Микрометр М-0-25-0.01 – 5 шт., 

7.3.6 Набор концевых мер длины – 2 комп., 

7.3.7 Индикатор – 4 шт., 

7.3.8 Нутромеры – 3 шт. 

 

  

http://dl.donnasa.org/
http://dl.donnasa.org/
http://dl.donnasa.org/
http://dl.donnasa.org/
http://dl.donnasa.org/
http://dl.donnasa.org/
http://www.iprbookshop.ru/
http://elibrary.ru/
http://libserver/
http://dl.donnasa.org/
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ПАСПОРТ 
фонда оценочных средств 

ПО УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЕ 

«Основы технологии производства и ремонта подъемно-транспортных, 

строительных, дорожных машин и оборудования» 

 
1. Модели контролируемых компетенций: 

1.1. Компетенции, формируемые в процессе изучения дисциплины (8 семестр): 

 

Индекс Формулировка компетенции 

ОПК-4 

Способностью использовать законы и методы математики, естественных, 

гуманитарных и экономических наук при решении профессиональных за-

дач 

ПК-8 

Способностью в составе коллектива исполнителей участвовать в разработке 

технологической документации для производства, модернизации, эксплуа-

тации и технического обслуживания наземных транспортно-

технологических машин и их технологического оборудования 

ПК-11 

Способностью в составе коллектива исполнителей участвовать в разработке 

документации для технического контроля при исследовании, проектирова-

нии, производстве и эксплуатации наземных транспортно-технологических 

машин и их технологического оборудования 

ПК-14 

Способностью в составе коллектива исполнителей участвовать в организа-

ции производства и эксплуатации наземных транспортно-технологических 

машин и их технологического оборудования 

 

1.2. Сведения об иных дисциплинах (преподаваемых, в том числе на других кафед-

рах) и участвующих в формировании данных компетенций. 

 

1.2.1. Компетенция ОПК-4 формируется в процессе изучения дисциплин (прохож-

дения практик): 

Б1.Б.03 Иностранный язык 

Б1.Б.04 Экономическая теория 

Б1.Б.05 Экономика предприятия и отрасли 

Б1.Б.06 Математика 

Б1.Б.07 Физика 

Б1.Б.08 Химия 

Б1.Б.09 Информатика 

Б1.Б.10 Теоретическая механика 

Б1.Б.11 Экология 

Б1.Б.12 Начертательная геометрия и инженерная графика 

Б1.Б.13 Теория механизмов и машин 

Б1.Б.14 Детали машин 

Б1.Б.16 Теплотехника 

Б1.Б.17 Материаловедение 

Б1.Б.18 Общая электротехника и электроника 

Б1.В.03 Основы бизнеса, маркетинга и менеджмента 

Б1.В.05 Математика (спецглавы) 

Б1.В.08 Сопротивление материалов 
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Б1.В.10 Транспортная логистика 

Б1.В.13 Металлические конструкции подъемно-транспортных, строительных, до-

рожных машин и оборудования 

Б1.В.14 Электропривод и автоматизация машин 

Б1.В.15 Двигатели внутреннего сгорания 

Б1.В.17 Надежность машин и оборудования 

Б1.В.19 Основы технологии производства и ремонта подъемно-транспортных, 

строительных, дорожных машин и оборудования 

Б1.В.ДВ.07.02 Информационные технологии в машиностроении 

Б2.В.02(П) Практика по получению профессиональных умений и опыта 

профессиональной деятельности (технологическая, выездная) 

Б3.Б.01(Г) Подготовка и сдача государственного экзамена 

Б3.Б.02(Д) Подготовка и защита выпускной квалификационной работы 

 

1.2.2. Компетенция ПК-8 формируется в процессе изучения дисциплин (прохожде-

ния практик): 

Б1.Б.15 Гидравлика и гидропневмоприводы 

Б1.Б.19 Метрология, стандартизация и сертификация 

Б1.Б.22 Основы технологии производства транспортно-технологических машин 

Б1.В.06 Инженерная и компьютерная графика 

Б1.В.07 Технология конструкционных материалов 

Б1.В.09 Гидравлические и пневматические системы транспортно-технологических 

машин 

Б1.В.12 Эксплуатация и обслуживание машин 

Б1.В.14 Электропривод и автоматизация машин 

Б1.В.15 Двигатели внутреннего сгорания 

Б1.В.19 Основы технологии производства и ремонта подъемно-транспортных, 

строительных, дорожных машин и оборудования 

Б1.В.ДВ.07.01 Основы автоматизации проектирования машин 

Б1.В.ДВ.08.02 Электропривод и электроавтоматика в системах управления лифтов 

Б1.В.ДВ.10.02 Трибоника 

Б2.В.02(П) Практика по получению профессиональных умений и опыта 

профессиональной деятельности (технологическая, выездная) 

Б3.Б.01(Г) Подготовка и сдача государственного экзамена 

Б3.Б.02(Д) Подготовка и защита выпускной квалификационной работы 

ФТД.В.02 Компьютерная графика 

 

1.2.3. Компетенция ПК-11 формируется в процессе изучения дисциплин (прохож-

дения практик): 

Б1.Б.22 Основы технологии производства транспортно-технологических машин 

Б1.Б.24 Машины для земляных работ 

Б1.В.09 Гидравлические и пневматические системы транспортно-технологических 

машин 

Б1.В.11 Лифты и подъемники 

Б1.В.12 Эксплуатация и обслуживание машин 

Б1.В.13 Металлические конструкции подъемно-транспортных, строительных, 

дорожных машин и оборудования 

Б1.В.14 Электропривод и автоматизация машин 
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Б1.В.15 Двигатели внутреннего сгорания 

Б1.В.16 Машины для производства строительных материалов 

Б1.В.18 Дорожные машины 

Б1.В.19 Основы технологии производства и ремонта подъемно-транспортных, 

строительных, дорожных машин и оборудования 

Б2.В.04(П) Преддипломная практика (выездная) 

Б3.Б.01(Г) Подготовка и сдача государственного экзамена 

Б3.Б.02(Д) Подготовка и защита выпускной квалификационной работы 

 

1.2.4. Компетенция ПК-14 формируется в процессе изучения дисциплин (прохож-

дения практик): 

Б1.Б.22 Основы технологии производства транспортно-технологических машин 

Б1.В.10 Транспортная логистика 

Б1.В.12 Эксплуатация и обслуживание машин 

Б1.В.19 Основы технологии производства и ремонта подъемно-транспортных, 

строительных, дорожных машин и оборудования 

Б1.В.ДВ.02.02 Психология и социальное взаимодействие 

Б1.В.ДВ.13.01 Комплексная механизация и автоматизация производства 

Б1.В.ДВ.13.02 Организация и планирование производства 

Б2.В.03(П) Практика по получению профессиональных умений и опыта 

профессиональной  деятельности (производственная, выездная) 

Б3.Б.01(Г) Подготовка и сдача государственного экзамена 

Б3.Б.02(Д) Подготовка и защита выпускной квалификационной работы 

 

2. В результате изучения дисциплины «Основы технологии производст-

ва и ремонта подъемно-транспортных, строительных, дорожных машин и 

оборудования» обучающийся должен: 

 

2.1. Знать: 

– основы технологии производства и ремонта машин отрасли и их составных 

частей; 

– понятия о ремонте, его месте в системе обеспечения работоспособности машин 

отрасли и эффективности его выполнения; 

– содержание и отличительные особенности производственного и технологиче-

ских процессов производства и ремонта машин отрасли; 

– состав операций технологических процессов, оборудование и оснастку, приме-

няемые при производстве и ремонте машин отрасли и их составных частей; 

– методы организации производств реализации ресурсосберегаюших технологий 

в различных условиях хозяйствования; 

– современные методы восстановления деталей и агрегатов машин отрасли 

 

2.2. Уметь: 

– выполнять диагностику деталей и узлов машин отрасли; 

– проводить анализ причин неисправностей деталей и узлов машин отрасли; 

– выполнять анализ отказов и поломок деталей и узлов машин отрасли; 

– анализировать особенности строения и функционирования машин с точки зре-

ния производства и ремонта 
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2.3. Владеть: 

– методами организации производства и ремонта деталей и узлов машин отрасли; 

– навыками назначения методов выявления дефектов деталей и узлов машин от-

расли; 

– способами дефектации деталей; 

– навыками организации производства и ремонта машин отрасли. 
 

3. Программа оценивания контролируемой компетенции: 

 

№ 
Контролируемые модули, разделы 

(темы) дисциплины* 

Код контроли-

руемой компе-

тенции (или еѐ 

части) 

Планируемые результа-

ты освоения компетен-

ции 

Наименова-

ние оценоч-

ного средст-

ва** 

Раздел 1. Основные положения ремонта строительных и дорожных машин 

1.1 

Вступление. Система техниче-

ского обслуживания и ремонта 

машин. Организационные 

формы капитального ремонта 

машин 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-14 

Знать: основы тех-

нологии производст-

ва и ремонта машин 

отрасли и их состав-

ных частей 

Уметь: выполнять 

диагностику деталей 

и узлов машин от-

расли 

Владеть: методами 

организации произ-

водства и ремонта 

деталей и узлов ма-

шин отрасли 

Тест 

1.2 

Вступление. Система техниче-

ского обслуживания и ремонта 

машин. Организационные 

формы капитального ремонта 

машин 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-14 

Тест 

Раздел 2. Теоретические основы ремонта строительных и дорожных машин 

2.1 

Характеристика вредных про-

цессов, которые вызывают по-

терю работоспособности ма-

шины. Виды изнашивания де-

талей машин 

ОПК-4 

ПК-11 

ПК-14 

Знать: понятия о ре-

монте, его месте в 

системе обеспечения 

работоспособности 

машин отрасли и эф-

фективности его вы-

полнения 

Уметь: проводить 

анализ причин неис-

правностей деталей и 

узлов машин отрасли 

Владеть: навыками 

назначения методов 

выявления дефектов 

деталей и узлов ма-

шин отрасли 

Тест 

2.2 

Основные характеристики и 

закономерности изнашивания 

деталей машин. Предельный 

износ. Методы оценки износа 

деталей машин 

ОПК-4 

ПК-11 

ПК-14 

Тест 

2.3 

Некоторые вредные процессы, 

которые вызывают неисправ-

ности машин. Методы возоб-

новления посадок в соедине-

ниях 

ОПК-4 

ПК-11 

ПК-14 

Тест 

2.4 

Характеристика вредных процес-

сов, которые вызывают потерю 

работоспособности машины. Ви-

ды изнашивания деталей машин 

ОПК-4 

ПК-11 

ПК-14 

Тест 

2.5 

Основные характеристики и 

закономерности изнашивания 

деталей машин. Предельный 

износ. Методы оценки износа 

деталей машин 

ОПК-4 

ПК-11 

ПК-14 

Тест 
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2.6 

Некоторые вредные процессы, 

которые вызывают неисправ-

ности машин. Методы возоб-

новления посадок в соедине-

ниях 

ОПК-4 

ПК-11 

ПК-14 

Знать: основы тех-

нологии производст-

ва и ремонта машин 

отрасли и их состав-

ных частей 

Уметь: выполнять 

диагностику деталей 

и узлов машин от-

расли 

Владеть: методами 

организации произ-

водства и ремонта 

деталей и узлов ма-

шин отрасли 

Тест 

Раздел 3. Производственный процесс ремонта машин 

3.1 

Общая схема производствен-

ного процесса ремонта машин. 

Прием в ремонт и внешнюю 

мойку машин. Общая после-

довательность разборки ма-

шин. Технология разборки ти-

пичных соединений 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

Знать: содержание и 

отличительные осо-

бенности производ-

ственного и техноло-

гических процессов 

производства и ре-

монта машин отрасли 

Уметь: выполнять 

анализ отказов и по-

ломок деталей и уз-

лов машин отрасли 

Владеть: способами 

дефектации деталей 

Тест 

3.2 

Технология очистки и мойки 

деталей, узлов и агрегатов. 

Дефектация деталей 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

Тест 

3.3 

Основы комплектования дета-

лей. Технология сборки ма-

шин 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

Тест 

3.4 

Балансирование деталей и уз-

лов машин. Технология обкат-

ки и испытаний агрегатов и 

машин. Расцветка машин и 

сдача их заказчику 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

Тест 

3.5 

Общая схема производствен-

ного процесса ремонта машин. 

Прием в ремонт и внешнюю 

мойку машин. Общая после-

довательность разборки ма-

шин. Технология разборки ти-

пичных соединений 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

Тест 

3.6 

Технология очистки и мойки 

деталей, узлов и агрегатов. 

Дефектация деталей 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

Тест 

3.7 

Основы комплектования дета-

лей. Технология сборки ма-

шин 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

Тест 

3.8 

Общая схема производственного 

процесса ремонта машин. Прием 

в ремонт и внешнюю мойку ма-

шин. Общая последовательность 

разборки машин. Технология 

разборки типичных соединений 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

Тест 
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Раздел 4. Технологические методы ремонта деталей 

4.1 

Классификация методов ре-

монта. Ремонт деталей мето-

дами механической обработки. 

Применение при ремонте 

сварки и наплавления 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

Знать: состав опера-

ций технологических 

процессов, оборудо-

вание и оснастку, 

применяемые при 

производстве и ре-

монте машин отрасли 

и их составных час-

тей 

Уметь: анализиро-

вать особенности 

строения и функцио-

нирования машин с 

точки зрения произ-

водства и ремонта 

Владеть: навыками 

организации произ-

водства и ремонта 

машин отрасли 

Тест 

4.2 
Механизированные способы 

сварки и наплавления 

ПК-11 

ПК-14 

Знать: методы орга-

низации производств 

реализации ресур-

сосберегаюших тех-

нологий в различных 

условиях хозяйство-

вания 

Уметь: выполнять 

диагностику деталей 

и узлов машин от-

расли 

Владеть: методами 

организации произ-

водства и ремонта 

деталей и узлов ма-

шин отрасли 

Тест 

4.3 

Металлизация напиливанием. 

Электролитические и химиче-

ские покрытия 

ОПК-4 

ПК-11 

ПК-14 

Тест 

4.4 

Применение при ремонте по-

лимерных материалов. Ремонт 

деталей методами пластиче-

ской деформации 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

Тест 

4.5 

Ремонт деталей пайкой. Укреп-

ление деталей в процессе их ре-

монта. Электромеханическая об-

работка. Электроискровая и 

анодно-механическая обработка 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

Тест 

4.6 

Классификация методов ре-

монта. Ремонт деталей мето-

дами механической обработки. 

Применение при ремонте 

сварки и наплавления 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

Тест 

4.7 
Механизированные способы 

сварки и наплавления 

ПК-11 

ПК-14 
Тест 

4.8 

Металлизация напиливанием. 

Электролитические и химиче-

ские покрытия 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

Тест 

4.9 

Применение при ремонте поли-

мерных материалов. Ремонт де-

талей методами пластической 

деформации 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-14 

Тест 

4.10 

Ремонт деталей пайкой. Укре-

пление деталей в процессе их 

ремонта. Электромеханиче-

ская обработка. Электроис-

кровая и анодно-механическая 

обработка 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

Тест 
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Раздел 5. Особенности методики проектирования технологических процессов 

ремонта деталей 

5.1 

Начальные данные для проек-

тирования и методы техноло-

гии, применяемые при ремон-

те деталей. Особенности раз-

работки технологических про-

цессов ремонта деталей. Вы-

бор рационального способа 

ремонта 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

Знать: современные 

методы восстановле-

ния деталей и агрега-

тов машин отрасли 

Уметь: проводить 

анализ причин неис-

правностей деталей и 

узлов машин отрасли 

Владеть: навыками 

назначения методов 

выявления дефектов 

деталей и узлов ма-

шин отрасли 

Тест 

5.2 

Начальные данные для проек-

тирования и методы техноло-

гии, применяемые при ремон-

те деталей. Особенности раз-

работки технологических про-

цессов ремонта деталей. Вы-

бор рационального способа 

ремонта 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

Тест 

Раздел 6. Технология ремонта деталей и узлов строительных и дорожных машин 

6.1 

Ремонт валов и осей. Ремонт 

зубчатых колес. Ремонт муфт. 

Ремонт подшипников сколь-

жения. Ремонт базовых дета-

лей машин. Ремонт рабочих 

органов машин 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

Знать: методы орга-

низации производств 

реализации ресур-

сосберегаюших тех-

нологий в различных 

условиях хозяйство-

вания 

Уметь: выполнять 

анализ отказов и по-

ломок деталей и уз-

лов машин отрасли 

Владеть: способами 

дефектации деталей 

Тест 

6.2 

Ремонт валов и осей. Ремонт 

зубчатых колес. Ремонт муфт. 

Ремонт подшипников сколь-

жения. Ремонт базовых дета-

лей машин. Ремонт рабочих 

органов машин 

ОПК-4 

ПК-8 

ПК-11 

ПК-14 

Тест 
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4.  Критерии и шкалы для интегрированной оценки уровня 

сформированности компетенций 
Состав-

ляющие 

компетен-

ции 

Оценка сформированности компетенции 

«неудовлетво-

рительно» 

/34-0/F 

«неудовлетво-

рительно» 

/59-35/FX 

«удовлетвори-

тельно»/69-60/Е 

/70-74/D 

«хорошо» 

/79-75/С 

«хорошо» 

/89-80/В 

«отлично» 

/100-90/А 

Полнота 

знаний 

 

Не верные, не 

аргументиро-

ванные, с мно-

жеством гру-

бых ошибок 

ответы на во-

просы / ответы 

на два вопроса 

из трех полно-

стью отсутст-

вуют. Уровень 

знаний ниже 

минимальных 

требований 

Даны не пол-

ные, не точные 

и аргументиро-

ванные ответы 

на вопросы. 

Уровень знаний 

ниже мини-

мальных требо-

ваний. Допуще-

но много гру-

бых ошибок 

Даны недоста-

точно полные, 

точные и аргу-

ментированные 

ответы на во-

просы. Плохо 

знает термины, 

определения и 

понятия; основ-

ные закономер-

ности, соотно-

шения, принци-

пы. Допущено 

много негрубых 

ошибок 

Даны достаточ-

но полные, точ-

ные и аргумен-

тированные 

ответы на во-

просы. В целом 

знает термины, 

определения и 

понятия; основ-

ные закономер-

ности, соотно-

шения, принци-

пы. Допущено 

несколько не-

грубых ошибок 

Даны полные, 

точные и аргу-

ментированные 

ответы на во-

просы. Знает 

термины, опре-

деления и поня-

тия; основные 

закономерно-

сти, соотноше-

ния, принципы. 

Допущено не-

сколько негру-

бых ошибок 

Даны полные,  

точные и аргу-

ментированные 

ответы на во-

просы. Знает 

термины, опре-

деления и по-

нятия; основ-

ные закономер-

ности, соотно-

шения, прин-

ципы. Допуще-

но несколько 

неточностей 

Умения 

 

Полное отсут-

ствие понима-

ния сути мето-

дики решения 

задачи, допу-

щено множест-

во грубейших 

ошибок / зада-

ния не выпол-

нены вообще 

Слабое понима-

ние сути мето-

дики решения 

задачи, допу-

щены грубые 

ошибки. Реше-

ния не обосно-

ваны. Не умеет 

использовать 

нормативно-

техническую 

литературу. Не 

ориентируется в 

специальной 

научной лите-

ратуре, норма-

тивно-правовых 

актах 

Достаточное 

понимание сути 

методики реше-

ния задачи, до-

пущены ошиб-

ки. Решения не 

всегда обосно-

ваны. Умеет 

использовать 

нормативно-

техническую 

литературу. 

Слабо ориенти-

руется в специ-

альной научной 

литературе, 

нормативно-

правовых актах 

В целом пони-

мает суть мето-

дики решения 

задачи, допуще-

ны ошибки. 

Решения не 

всегда обосно-

ваны. Умеет 

использовать 

нормативно-

техническую и 

специальную 

научную лите-

ратуру, норма-

тивно-правовые 

акты, результа-

ты НИР 

В целом пони-

мает суть мето-

дики решения 

задачи, допуще-

ны неточности. 

Способен обос-

новать решения. 

Умеет исполь-

зовать норма-

тивно-

техническую и 

специальную 

научную лите-

ратуру, норма-

тивно-правовые 

акты, результа-

ты НИР 

Понимает суть 

методики реше-

ния задачи. 

Способен обос-

новать решения. 

Умеет исполь-

зовать норма-

тивно-

техническую и 

специальную 

научную лите-

ратуру, передо-

вой зарубежный 

опыт, норма-

тивно-правовые 

акты, результа-

ты НИР 

Владение 

навыками 

 

Не продемон-

стрировал на-

выки выполне-

ния профессио-

нальных задач. 

Испытывает 

существенные 

трудности при 

выполнении 

отдельных за-

даний 

Не продемон-

стрировал на-

выки выполне-

ния профессио-

нальных задач. 

Испытывает 

существенные 

трудности при 

выполнении 

отдельных за-

даний 

Владеет опы-

том готовности 

к профессио-

нальной дея-

тельности и 

профессио-

нальному само-

совершенство-

ванию на поро-

говом уровне. 

Трудовые дей-

ствия выполня-

ет медленно и 

некачественно 

Владеет сред-

ним опытом 

готовности к 

профессио-

нальной дея-

тельности и 

профессио-

нальному само-

совершенство-

ванию. Трудо-

вые действия 

выполняет на 

среднем уровне 

по быстроте и 

качеству 

Владеет опы-

том и доста-

точно выра-

женной лично-

стной готовно-

сти к профес-

сиональной 

деятельности и 

профессио-

нальному само-

совершенство-

ванию. Быстро 

и качественно 

выполняет тру-

довые действия 

Владеет опы-

том и выра-

женностью 

личностной 

готовности к 

профессио-

нальной дея-

тельности и 

профессио-

нальному само-

совершенство-

ванию. Быстро 

и качественно 

выполняет тру-

довые действия 

Обобщен-

ная оценка 

сформиро-

ванности 

компетен-

ций 

Компетенции 

не сформиро-

ваны 

Значительное 

количество 

компетенций не 

сформировано 

Все компетен-

ции сформиро-

ваны, но боль-

шинство на 

пороговом 

уровне 

Все компетен-

ции сформиро-

ваны на сред-

нем уровне 

Все компетен-

ции сформиро-

ваны на сред-

нем или высо-

ком уровне 

Все компетен-

ции сформиро-

ваны на высо-

ком уровне 

Уровень 

сформиро-

ванности 

компетен-

ций 

Нулевой Минимальный Пороговый Средний Продвинутый Высокий 
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5. Перечень контрольных заданий и иных материалов, необходимых 

для оценки знаний, умений и навыков 

5.1. Контрольные вопросы и задания 
 

Текущим контролем предусмотрено: 

 защита выполненных и оформленных надлежащим образом лабораторных и практиче-

ских работ; 

 два тестовых рейтинговых контроля усвоения теоретического материала по следую-

щим контрольным вопросам: 

1. Система технического обслуживания и ремонта машин. Текущий ремонт. Капиталь-

ный ремонт. Ремонтный цикл.  

2. Система технического обслуживания и ремонта машин. Периодичность ремонтов или 

технических обслуживаний. Структура межремонтного цикла.  

3. Организационные формы капитального ремонта машин. Агрегатно-узловой метод. 

Обезличенный ремонт.  

4. Характеристика вредных процессов, вызывающих потерю работоспособности маши-

ны.  

5. Виды износа деталей машин. Виды трения. Виды износа. Предельный износ.  

6. Основные факторы процесса износа и их влияние на износ деталей.  

7. Закономерность износа деталей во времени. Предельный и допустимый износ.  

8. Изменение начальных посадок в сообщении.  

9. Методы оценки износа деталей машин. Метод микрометрирования. Оценка износа по 

изменению эксплуатационных характеристик. Метод взвешивания.  

10. Методы оценки износа деталей машин. Определение количества железа. Метод радио-

активных изотопов. Метод искусственных баз. Метод профилографирования.  

11. Усталостное разрушение. Химико-тепловые повреждения. Электроэрозионное разру-

шение.  

12. Изменение свойств материала деталей. Деформация деталей. Разрушение детали.  

13. Возобновление посадки без замены соединяемых деталей. Восстановление посадки 

изменением первоначальных размеров деталей. Восстановление изношенных деталей 

до размеров новых.  

14. Общая схема производственного процесса ремонта машин.  

15. Прием в ремонт и наружную мойку машин.  

16. Общая последовательность разборки машин.  

17. Технология разборки типовых соединений: разборки резьбовых соединений, разборки 

соединений с гарантированным натягом.  

18. Технология очистки и мойки деталей, узлов и агрегатов. Физико-химические основы 

мытья машин и их деталей. Моющие растворы и препараты.  

19. Оборудование для мойки. Механическая очистка деталей. Ультразвуковая очистка де-

талей. Электрохимическая мойка.  

20. Удаление нагара и накипи. Удаление старой краски. Удаление смазки консервации. 

21. Дефектация деталей. Понятие дефект.  

22. Способы выявления дефектов деталей. Техническое состояние подшипников качения. 

Дефектация зубчатых колес.  

23. Основы комплектования деталей.  

24. Технология сборки машин.  

25. Сборка резьбовых соединений. Сборка шпоночных и шлицевых соединений.  

26. Сборка конических и штифтовых соединений. Сборка соединений с натягом.  

27. Сборка заклепочных соединений. Сборка узлов с подшипниками качения.  

28. Сборка опор с подшипниками скольжения. Сборка зубчатых и червячных передач.  
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29. Балансировка деталей и узлов машин. Статическая балансировка. Динамическая ба-

лансировка.  

30. Обкатка и испытание машин.  

31. Окраска машин и сдача их заказчику.  

32. Классификация методов ремонта. Ремонт деталей методами механической обработки.  

33. Восстановление деталей постановкой дополнительных ремонтных деталей. Ремонт за-

меной элемента детали.  

34. Применение при ремонте сварки и наплавки. Дуговая сварка и наплавка  

35. Источники питания сварочной дуги. Плавление, перенос металла и формирование шва.  

36. Действие тепла сварочной дуги на металл в околошовной зоне. Внутреннее напряже-

ние и основные дефекты в швах.  

37. Газовая сварка и наплавка. Флюсы.  

38. Режим газовой сварки и наплавки.  

39. Разновидности сварочно-наплавочных процессов по мере их механизации.  

40. Ручные способы сварки и наплавки.  

41. Дуговая сварка и наплавка стальных деталей.  

42. Газовая сварка и наплавка стальных деталей.  

43. Наплавка деталей твердыми сплавами.  

44. Устранение дефектов в деталях из чугуна.  

45. Холодная сварка чугуна.  

46. Газопорошковая наплавка чугуна.  

47. Сварка деталей из алюминия и его сплавов.  

48. Сварка и наплавка деталей под слоем флюса.  

49. Полуавтоматическая сварка и наплавка под слоем флюса.  

50. Вибродуговая наплавка.  

51. Наплавка в среде защитных газов.  

52. Наплавка порошковой проволокой.  

53. Электроконтактная наплавка.  

54. Износостойкость покрытий, полученных наплавкой различными электродами.  

55. Металлизация напылением и газопламенная металлизация.  

56. Технологический процесс металлизации.  

57. Электролитические и химические покрытия. Хромирование. Пористое хромирование.  

58. Электролитические и химические покрытия. Хромирование в саморегулируемом элек-

тролите. Хромирование в тетрахроматном электролите.  

59. Электролитические и химические покрытия. Сталирование.  

60. Электролитические покрытия на токе переменной полярности.  

61. Автоматизация электролитических процессов восстановления деталей.  

62. Химическое осаждение металлов.  

63. Применение при ремонте полимерных материалов.  

64. Технология нанесения на деталь полимерных покрытий. Газопламенное напыление.  

65. Технология нанесения на деталь полимерных покрытий. Вихревое напыление.  

66. Технология нанесения на деталь полимерных покрытий. Вибрационное нанесения.  

67. Технология нанесения на деталь полимерных покрытий. Вибровихревое напыление.  

68. Заделка трещин в корпусных деталях.  

69. Склеивание деталей.  

70. Восстановление деталей опрессовкой. Компрессионное прессование.  

71. Восстановление деталей опрессовкой. Литьевое прессование.  

72. Ремонт деталей методами пластической деформации. Раздача и обжатие.  

73. Ремонт деталей методами пластической деформации. Осадка, извлечение и растяжка.  

74. Ремонт деталей методами пластической деформации. Накатка и правка.  

75. Ремонт деталей пайкой. Припои. Флюсы.  

76. Технологический процесс пайки.  
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77. Упрочнение деталей в процессе их ремонта.  

78. Электромеханическая обработка.  

79. Электроискровая и анодно-механическая обработка.  

80. Анодно-механическая обработка.  

81. Особенности разработки технологических процессов ремонта деталей. Выбор рацио-

нального способа ремонта.  

82. Технология ремонта деталей и узлов строительных и дорожных машин. Ремонт валов 

и осей. Ремонт зубчатых колес.  

83. Технология ремонта деталей и узлов строительных и дорожных машин. Ремонт муфт. 

Ремонт подшипников скольжения.  

84. Технология ремонта деталей и узлов строительных и дорожных машин. Ремонт базо-

вых деталей машин. Ремонт рабочих органов машин 

 

5.2. Типовые задания для тестирования  

 
Примеры тестовых вопросов: 

Поверхности, которые смачиваются водой, называются: 

А. Гидрофобными. 

Б. Гидрорасстворимые. 

В. Гидрофильными. 

К какой группе дефектов относятся нарушение твердости и упругих свойств дета-

лей? 

А. Изменение физико-механических свойств материала деталей. 

Б. Коррозионные повреждения. 

В. Механические повреждения. 

Сила затяжки резьбовых соединений зависит: 

А. От условий их работы 

Б. От применяемого оборудования 

В. От геометрических размеров резьбового соединения 

 

5.3. Индивидуальное задание 

 
Индивидуальным заданием является проектирование ремонтного предприятия и 

разработка маршрутных технологических процессов изготовления и ремонта деталей ма-

шин отрасли. 
 

6. Формирование балльной оценки по дисциплине «Основы технологии 

производства и ремонта подъемно-транспортных, строительных, дорожных 

машин и оборудования» 

 

При организации обучения по кредитно-модульной системе для определения 

уровня знаний студентов используется модульно-рейтинговая система их оценки, 

которая предполагает последовательное и систематическое накопление баллов за 

выполнение всех запланированных видов работ. 

В соответствии с «Положением о текущем контроле успеваемости и промежу-

точной аттестации студентов при кредитно-модульной системе организации учеб-

ного процесса в Донбасской национальной академии строительства и архитектуры» 

(от 30.11.2015 г.) распределение баллов, формирующих рейтинговую оценку рабо-

ты студента, осуществляется следующим образом: 

- для 8-го семестра с промежуточной аттестацией в форме «экзамен» 
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Виды работ Максимальное количество баллов 

Посещаемость 10 

Текущий контроль 80 

Творческий рейтинг 10 

ИТОГО 100 

Промежуточная аттестация (зачет) 20* 

* – проводится в случае: 

если сумма накопительных баллов составляет менее 60 (35-59), и студент вы-

полнил задания текущего контроля в полном объѐме. 

 

6.1 Посещаемость 

В соответствии с утверждѐнным учебным планом по направлению 

23.03.02 «Наземные транспортно-технологические комплексы», программы подго-

товки «Подъемно-транспортные, строительные, дорожные машины и оборудова-

ние», по дисциплине предусмотрено: 

 семестр восьмой – 50 аудиторных часов (25 аудиторных занятий). За посе-

щение одного занятия студент набирает 10/25 = 0,4 балла. 

 

6.2 Текущий и модульный контроль 
 

Наименование 

раздела/ темы, 

выносимых 

на контроль 

Форма проведения контроля 
Количество баллов, 

максимально 

текущий контроль модульный контроль 
текущий 

контроль 

модульный 

контроль 

Модуль 1 
защита лабораторных и 

практических работ 

автоматизированный 

тест-контроль 
20 20 

Модуль 2 
защита лабораторных и 

практических работ 

автоматизированный 

тест-контроль 
20 20 

Всего    40 40 

 

 

6.3 Творческий рейтинг 

 

Распределение баллов осуществляется по решению методической комиссии 

кафедры и результат распределения баллов за соответствующие виды работ пред-

ставляются в виде следующей таблицы: 

 
Наименование раздела / темы 

дисциплины 
Вид работы 

Количество 

баллов 

Разделы 1-6 

Подготовка научной публикации в соавторст-

ве с преподавателем 
5 

Подготовка и выступление с докладом на 

студенческой научной конференции 

5 

ИТОГО  10 

6.4 Промежуточная аттестация 

Зачет по результатам изучения учебной дисциплины «Основы технологии 

производства и ремонта подъемно-транспортных, строительных, дорожных машин 
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и оборудования» в восьмом семестре осуществляется в виде автоматизированного 

тест-контроля. 

Оценка по результатам зачета выставляется по следующим критериям: 

- каждый правильный ответ – 0,24 балла; 

Итого – 20 баллов. 

 

Соответствие 100-бальной шкалы оценивая академической успеваемости го-

сударственной шкале и шкале ECTS приведено ниже: 

 

СУММА 

БАЛЛОВ 

ШКАЛА 

ECTS 

Оценка по государственной шкале 

экзамен зачѐт 

90-100 А «отлично» (5) 

«зачтено» 

80-89 В 
«хорошо» (4) 

75-79 С 

70-74 D 
«удовлетворительно» (3) 

60-69 E 

35-59 FX 
«неудовлетворительно» (2) «не зачтено» 

0-34 F 
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