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Внутренности батарейки – это смесь тяжелых металлов. Свинец, ртуть, щелочь – это далеко не
весь список того, что скрывается под корпусом батарейки. От попадания этих веществ в окружаю&
щую среду страдают подземные воды, воздух, земля. Если люди выбрасывают батарейки в мусорное
ведро, то, как следствие, они попадают на городские свалки. Когда коррозия разъедает металличе&
скую оболочку, токсичные вещества попадают в окружающую среду. Кадмий (Cd), кобальт (Co), ли&
тий (Li), никель (Ni), ртуть (Hg), свинец (Pb), марганец (Мn), различные щелочи. Вредные веще&
ства, которые содержатся в использованных батарейках, попадая в организм человека,
накапливаются в нем и наносят ему вред [1]. Предельно допустимы концентрации веществ, входя&
щих в состав батареек, представлен в таблице.

Учитывая все вышесказанное, встает вопрос о нейтрализации вредного воздействия отработан&
ных элементов питания, а также извлечение из них полезных элементов. Все это является актуаль&
ной задачей, позволяющей в результате улучшить экологическую обстановку, а, при отсутствии соб&
ственных природных ресурсов для производства металлов, также способствовать решению
импортозамещающих и ресурсосберегающих вопросов путём вторичного использования компонен&
тов батареек после переработки [2].
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поможет снизить стоимость выпускаемой продукции.
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Таблица – Предельно допустимые концентрации веществ в составе батареек

Вещества ПДК в воздухе, мг/м3 ПДК в воде, мг/л ПДК в почве, мг/кг 
Литий (Li) 0,02 0,03 — 

Никель (Ni) 0,05 0,1 4 
Свинец (Pb) 0,05 0,03 32 

Марганец (Mn) 0,001 0,1 140 
Кадмий (Cd) 0,0003 0,001 0,5 
Кобальт (Co) 0,05 0,1 5 

Ртуть (Hg) 0,0003 0,0005 2,1 
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Из данных на диаграмме видно, что основными видами использованных батареек являются пер&
вичные щелочные источники тока (более 40 %), а общее количество щелочных батареек превышает
50 % от всего объема образования. Вторичные (аккумуляторные) источники тока представлены ни&
келевыми и литиевыми элементами в сумме более 10 %. Возможно при увеличении объема заготовки
и развитии техногенной среды, характер соотношения будет изменяться, однако уже видно, что
основными для переработки будут являться первичные источники тока, представленные щелочны&
ми и солевыми элементами, составляющие почти 90 % в объеме образования.

Усредненное соотношение видов источников тока в общем объеме образования представлено на
рисунке 1.

На данный момент на предприятиях перерабатываются только щелочные и солевые элементы
питания, что составляет 70…80 % от всех собираемых элементов питания. Технология переработки
предусматривает осуществление процесса переработки без термической обработки сырья.

Батарейки поступают на технологическую линию по сортировке, где работники предприятия
вручную сортируют батарейки и отбирают солевые и щелочные.

Организацию процесса переработки отработанных элементов питания обеспечивает следующее
оборудование:

• одновальный шредер для измельчения исходного сырья;
• виброгрохот для отсеивания угольно&марганцевой набивки с содержанием никеля от цинковых

и стальных оболочек батареек;
• магнитный сепаратор для разделения цинковых и стальных оболочек;
• магнитный сепаратор для разделения угольно&марганцевой набивки от включений никеля.
Батарейки поступают на установку Шредер WS 15&11, где они дробятся. Затем измельченные ба&

тарейки поступают на виброгрохот, где отсеивается угольно&марганцевая (цинковая) набивка с со&
держанием никеля от цинковых и стальных оболочек батареек. В последующем лом никеля и угле&
родно&марганцевая набивка поступают в магнитный сепаратор, где отделяются друг от друга, а лом
цинка и лом стали поступает на другой магнитный сепаратор, где также разделяется для дальней&
шего использования [3].

Металлические составляющие батареек отправляются на переработку, а углеродно&марганцевая
набивка герметично закрывается в специальных бочках и транспортируется на места вторичного
использования. Шредер WS 15&11 представлен на рисунке 2.

К большому сожалению, в Донецкой Народной Республике пока ещё нет организаций или пред&
приятий, которые будут заниматься переработкой щелочных и угольно&цинковых батареек. Но есть
добровольцы, которые вывозят батарейки на территорию Российской Федерации, где есть места
сдачи и переработки таких батарей.

Во избежание негативного воздействия компонентов щелочных и угольно&цинковых батареек,
необходимо создавать места сбора и переработки. Процесс внедрения не требует больших затрат на
организацию мест сбора батареек, главное, чтобы жители нашей республики осознанно сдавали ба&
тарейки на переработку, а не выбрасывали их в мусорные ведра.

Рисунок 1 – Усредненное соотношение видов источников тока в общем объеме образования.
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СПОСОБИ ТА МЕТОДИ ОБРОБКИ ЛУЖНИХ І ВУГІЛЬНО&ЦИНКОВИХ
БАТАРЕЙОК
ДОУ ВПО «Донбаська національна академія будівництва і архітектури»

Анотація. У зв’язку з використанням в нашому повсякденному житті різного електричного обладнан&
ня, яке вимагає постійного безперебійного живлення, постає питання про переробку таких елементів
живлення, як лужні і вугільно&цинкові батарейки. У даній статті розглянуто хімічний склад лужних
і вугільно&цинкових батарейок, а також можливий вплив їх компонентів на навколишнє середовище.
Визначено методику переробки таких батарейок з використанням спеціального обладнання. Дана ме&
тодика дозволяє переробляти лужні і вугільно&цинкові батарейки буквально у вас в  «гаражі», якщо ви
маєте спеціальний пристрій, який може дробити і розділити батарейку на складові компоненти (цинк,
кадмій і марганець, сталь, також папір і пластик). Переробка батарейок знизить видобуток корисних
копалин з надр Землі, а також допоможе знизити вартість продукції, що випускається.
Ключові слова: лужні батарейки, вугільно&цинкові батареї, переробка.

Рисунок 2 – Установка дробления батареек WS 15&11.
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YAROSLAV BELETSKIY, ALEXANDER SERDYUK
WAYS AND METHODS OF PROCESSING ALKALINE AND CARBON&ZINC
BATTERIES
Donbas National Academy of Civil Engineering and Architecture

Abstract. In connection with the use of various electrical equipment in our daily life, which requires constant
uninterruptible power supply, the question arises about the recycling of such batteries as alkaline and zinc&
carbon batteries. This article discusses the chemical composition of alkaline and zinc&carbon batteries, as
well as the possible impact of their components on the environment. The method of processing such batteries
using special equipment has been determined. This technique allows you to recycle alkaline and zinc&carbon
batteries literally in your «garage» if you have a special crushing device that can separate the battery into
its constituent components (zinc, cadmium and manganese, steel, as well as paper and plastic). Recycling
batteries will reduce the extraction of minerals from the bowels of the Earth, and will also help reduce the
cost of manufactured products.
Key words: alkaline batteries, zinc&carbon batteries, recycling.
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