
30

ISSN 2519�2817 online
Технология, организация, механизация и геодезическое обеспечение строительства

 Выпуск 2019�6(140)

©  Е. П. Калмыкова, 2019

ФОРМУЛИРОВКА ПРОБЛЕМЫ

Для производства монтажных работ при строительстве котельных требуется применение мето�
дов, отвечающих требованиям техники безопасности и обеспечивающих высокое качество выполня�
яемых работ в установленне сроки.

ЦЕЛИ

Проанализировать методы монтажа металлических конструкций и оборудования котельных с
целью применения их на практике.

ОСНОВНОЙ МАТЕРИАЛ

На прогрессивных стройках монтаж ме�
таллических конструкций каркаса котель�
ной в современных условиях имеет ряд осо�
бенностей. Монтаж конструкций здания, как
правило, начинают с жесткого блока (рис. 1).

Иногда возникает необходимость вносить
изменения в технологию монтажа металли�
ческих конструкций [1], связанные с допол�
нительными требованиями по подготовке их
к монтажу, устройству монтажных соедине�
ний.

Перед подачей на монтаж стыкуемые по�
верхности металлических конструкций
тщательно очищают щетками, обеспылива�

ют, обезжиривают ветошью, пропитанной растворителем, грунтуют, производят антикоррозионную
защиту, окрашивая их за два раза.
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Аннотация. В статье рассмотрены особенности монтажа металлических конструкций котельной, креп�
лений конструктивных элементов. Приведены примеры монтажа металлических конструкций зда�
ний, особенности выполнения пусконаладочных работ в котельных в современных условиях. Деталь�
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ние, стыковка технологических трубопроводов с помощью подъемника. Уделено внимание контролю
качества выполнения работ на разных этапах в соответствии с проектом производства работ.
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Рисунок 1 – Жесткий блок металлического каркаса здания
котельной.
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В настоящее время для установки металлических конструкций в небольших зданиях обычно при�
меняют наиболее распространенный метод монтажа с применением монтажного крана, однако су�
ществует метод выполнения работ с применением талей, лебедок, домкратов [2].

Конструктивные решения котельных отличаются большим числом
узлов, поэтому очень велика трудоемкость работ по выверке и под�
гонке отдельных элементов (рис. 2).

Крепления труб, воздуховодов делают из специальных профилей
Нilti [3], так как с их помощью можно выполнить соединение любой
конфигурации при абсолютной надежности крепления (рис. 3, 4).

Монтаж оборудования производится после выполнения отделоч�
ных работ, после клининга всех поверхностей.

В случае с оборудованием для фармакологии производится очист�
ка воздуха от бактерий и работы производятся в специальной одежде
(рис. 5).

Разметка осей оборудования производится ротационным лазером
(Нilti), наносится при помощи тонкого маркера. Затем производят
разметку опорных частей оборудования, отверстий.

Далее бурят отверстия опорных пят, выполняют обеспыливание и
устройство химических анкеров. После детальной подготовки присту�
пают к монтажу оборудования.

Производят обвязку оборудования технологическими трубопрово�
дами (пар, воздух, газ, вода) (рис. 6). Затем производят испытание,

опрессовку труб, рентген стыков.

Следующая технологическая операция – подвод вентиляционных коробов, вытяжек.
Затем производят монтаж кабельных галерей, лотков и монтаж кабелей, после чего устанавливают

датчики (температуры, движения среды, давления, загазованности и т. д.). Производят подключение
датчиков, процессоров оборудования, а также подключение к общему щиту управления (рис. 7, 8).

Проводят пусконаладочные работы, после которых выполняют проверку подключения датчиков
[4]. Виртуальный пуск программ. Согласно технологическим картам производят увязку взаимодей�
ствия программного обеспечения процессоров разных агрегатов между собой. Далее выполняют
виртуальный пуск и тестирование [5].

Занимаются моделированием аварийных ситуаций, записывают их в программу аварийных от�
ключений, для заблаговременного оповещения о возникновении неполадок. Производят тестирова�
ние и пуск.

Рисунок 2 – Фрагмент оборудо�
вания котельной.

Рисунок 3 – Крепежные элементы и профили фирмы Нilti.

Рисунок 4 – Примеры соединений профилей для крепления трубопроводов.
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При монтаже металлических конструкций вопросам техники безопасности уделяют большое вни�
мание: рабочие места (подъемники, подмости) важно не загромождать материалами и содержать в
чистоте.

Контроль качества монтажа металлических конструкций предусматривает выполнение всех ви�
дов работ согласно проекту производства работ.

ВЫВОД
На прогрессивных строительных объектах при монтаже металлических конструкций приорите�

том является высокое качество производства, безопасность, кратчайшие сроки выполнения работ, в
этом строителям помогают новые технологии в строительстве.

Рисунок 5 – Спецодежда
при производстве работ по

наладке оборудования.

Рисунок 6 – Крепление, стыковка технологических трубопрово�
дов с помощью подъемника.

Рисунок 7 – Монтаж оборудования котельной с
помощью роликовых катков.

Рисунок 8 – Пусконаладочные работы в котель�
ной.
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Анотація. У статті представлені особливості монтажу металевих конструкцій котельні, кріплень кон�
структивних елементів. Наведені приклади монтажу, особливості виконання пусконалагоджуваль�
них робіт у котельнях в сучасних умовах. Детально представлено перелік операцій, які необхідно ви�
конати до початку виконання робіт, тобто підготовчі заходи. Дано опис виконання технологічних
процесів в ході монтажних і пусконалагоджувальних робіт, а також черговість їх виконання. Пред�
ставлені елементи кріплення і профілі, приклади з’єднань профілів для кріплення трубопроводів.
Акцентовано увагу на спецодяг під час виконання робіт з налагодження обладнання. Показано кріплен�
ня, стикування технологічних трубопроводів за допомогою підйомника. Приділено увагу контролю
якості виконання робіт на різних етапах відповідно до проекту виконання робіт.
Ключові слова: монтаж металевих конструкцій, монтаж обладнання, пусконалагоджувальні
роботи, контроль якості, техніка безпеки.
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Abstract. The article discusses the features of the installation of metal structures of the boiler room, fixtures
of structural elements. Examples of installation, features of commissioning in boiler rooms in modern
conditions are given. The list of operations that must be completed before the commencement of work, that
is, preparatory measures, is presented in detail. The description of technological processes in the course of
installation and commissioning, as well as the order of their execution is given. It has been presented fasteners
and profiles, examples of connection profiles for fastening pipelines. Special attention is paid to workwear
when performing work on equipment adjustment. It has been shown the fastening and joining of technological
pipelines with the help of a lift. Attention is paid to quality control of work at different stages in accordance
with the project of work.
Key words: installation of metal structures, installation of equipment, commissioning, quality control,
safety
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